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SEPCOM®

• Separatore per liquami zootecnici
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Sepcom®
Vantaggi della configurazione
innovativa

Elica modulare in tecnopolimero

Miglior pulizia superficie interna del vaglio filtrante

Manutenzione semplificata

Elevata resistenza all’usura ed alla corrosione

Costo ridotto dei ricambi

Diaframma di contropressione
in tecnopolimero

Dispositivo con autoregolazione

Manutenzione semplificata

Elevata resistenza all’usura ed alla corrosione

Costo ridotto del ricambio



Sepcom®Prestazioni
L’accoppiamento dell’elica in tecnopolimero con la superficie del vaglio produce 
un grande vantaggio in termini di prestazioni.

Abbiamo ottenuto portate rilevanti grazie a questi vantaggi tecnici, sia in termini 
di efficienza di separazione che di portata totale.
In condizioni ottimali abbiamo ottenuto:

Sepcom®045: 45 mc/h di tal quale in ingresso

Sepcom®065: 65 mc/h di tal quale in ingresso


